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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max ripzagis ir paredzéts dazadu formu
térauda materialu zagésanai. Instruments paredzéts profe-
sionalai un personigai lietoSanai.

Drosibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas bridinajumi

Bridinajums! Ekspluatgjot elektroinstrumentus,
A vienmér ievérojiet jlisu valsti spéka eso$os

dro$ibas noteikumus, lai mazinatu ugunsgréka,

elektriska trieciena un ievainojuma risku.

¢  Pirms instrumenta lieto$anas rapigi izlasiet visu rokas-
gramatu.

¢ Saja rokasgramata ir aprakstita paredzata lieto$ana.
Lietojot jebkuru citu piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata, vai veicot darbu,
kas nav paredzéts Sim instrumentam, var gt ievainoju-
mus.

¢ Saglabajiet So rokasgramatu turpmakam uzzinam.

1. Rupéjieties, lai darba zona bitu tira
Nesakartota darba zona un darba galdos iespéjams izraisit
negadijumus.

2. Nemiet vera darba zonas vidi

Nepaklauijiet instrumentu lietus iedarbibai. Nelietojiet
instrumentu mitros vai slapjos apstak|os. Ripgjieties, lai
darba zona biitu labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai spradziena
risks, t.i., viegli uzliesmojoSu Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas triecienu
Nepieskarieties iezemétam virsmam (pieméram, caurulém,
radiatoriem, plitim un ledusskapjiem). Ekspluatéjot instru-
mentu smagos apstak|os (pieméram, liela mitruma, kad
rodas metala sanesi, u.c.), elektrodro$ibu varétu uzlabot, iz-
mantojot augstas jutibas 30 mA noplidstravas aizsargierici.

4 Nelaujiet tuvuma atrasties nepiedero$am personam
Nelaujiet nepiedero§am personam, Tpasi bérniem, aiztikt
instrumentu vai pagarinajuma vadu, un nelaujiet viniem
atrasties darba zona.

5. Novietojiet glabasana instrumentu, kas netiek lietots
Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba saus3, ciesi
noslégta un bérniem nepieejama vieta.

6. Nelietojiet instrumentu ar spéku
Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates robezas
paveiksiet darbu daudz labak un drosak.

7. Lietojiet pareizo instrumentu

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem, kam paredzéti
lielas noslodzes instrumenti. Nelietojiet instrumentus mér-
kiem, kam tie nav paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus,
lai zagétu koku zarus vai pagales.

8. Valkajiet piemérotu apgérbu

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo tie var iekerties
kustigajas detalas. Valkajiet galvassegu, lai apsegtu garus
matus. Stradajot arpus telpam, ieteicams valkat piemérotus
cimdus un apavus ar neslidosu zoli.

9. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu

Vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas vai puteklu
masku, ja pastav iespéja, ka darba laika radisies putekli
vai lidojoSas dalinas. Ja $Ts dalinas varétu bt |oti karstas,
valkajiet arT karstumizturigu priekSautu. Vienmér valkajiet
ausu aizsargus. Vienmér valkajiet aizsargkiveri.

10. Pievienojiet putek|u savaksanas ierici
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putek|u atstk$anas
un savaksanas ierices, tas japievieno un jalieto pareizi.

11. Lietojiet vadu pareizi

Instrumentu nedrikst parnésat, turot aiz vada. Lai vadu
atvienotu no kontaktligzdas, to nedrikst raut. Netuviniet vadu
karstumam, ellai un asam Skautném.

12. Nostipriniet apstradajamo materialu

Ar spailém vai skriivspilém nostipriniet apstradajamo
materialu. Ta ir dro$ak, turklat abas rokas ir brivas darbam
ar instrumentu.

13. Nesniedzieties parak talu
Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un saglabajiet
[idzsvaru.

14. Apkopi instrumentiem veiciet rupigi

Rupéjieties, lai griezni batu asi un tiri, nodroinot kvalitat-
vaku un dro$aku darbibu. levérojiet elloSanas un piederumu
nomaini$anas noradijumus. Regulari parbaudiet instrumen-
ta vadu un to bojajuma gadijuma remontéjiet to pilnvarota
apkopes centra. Regulari parbaudiet pagarinajuma vadus
un, ja tie ir bojati, nomainiet tos. Rupé&jieties, lai instrumenta
rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebdtu smérvielu.

15. Atvienojiet instrumentu

Atstajot instrumentu bez uzraudzibas, izslédziet to un
nogaidiet, [1dz tas pilniba parstaj darboties. Ja instrumentu
nelietojat, grasaties mainit instrumenta, piederumu vai
papildieri¢u detalas, ka arT veikt apkopi, atvienojat to no
elektrotikla.

16. Nonemiet reguléSanas atslégas un uzgrieznatslégas
Vienmér parbaudiet, vai pirms instrumenta ekspluatacijas
visas regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas no instru-
menta ir nonemtas.

17. Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu uz sledza.
Pirms instrumenta pievienoSanas elektrotiklam tas ir obligati
jaizslédz.




18. Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas paredzéts
lietoSanai arpus telpam

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagarinajuma vadu un, ja
tas ir bojats, nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot instrumentu
arpus telpam, izmantojiet tikai tadus pagarinajuma vadus,
kas paredzéti lieto$anai arpus telpam un ir attiecigi markéti.

19. Saglabajiet modribu
Skatieties, ko jas darat, rikojieties sapratigi un nestradajiet
ar instrumentu, ja esat noguris.

20. Parbaudiet, vai nav bojatu detaju

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet, vai instruments un
baro$anas vads nav bojats. Parbaudiet, vai kustigas detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégu$as, vai detalas, aizsargi
un slédZi nav bojati, ka arf vai nav kads cits apstaklis, kas
varétu ietekmét instrumenta darbibu. Parbaudiet, vai ins-
truments darbojas pareizi un veic tam paredzétas funkcijas.
Instrumentu nedrikst lietot, ja kada detala ir bojata vai ar
defektu. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to ar slédzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Vérsieties pilnvarota remonta
darbnica, lai salabotu vai nomainTtu bojatas vai ka citadi
nelietojamas detalas. Remontu nedrikst veikt pasa spekiem.

21. Bridinajums!

Lietojot jebkuru citu piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata, vai veicot darbu, kas
nav paredzéts $im instrumentam, var rasties ievainojumu
risks.

22. Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam specialis-
tam

Sis instruments atbilst speka eso$iem drosibas noteiku-
miem. Instrumentu drikst labot tikai pilnvarota Stanley Fat
Max remonta darbnica. Remontu drikst veikt tikai kvalificéti
specialisti, lietojot originalas rezerves dalas, jo operatoram
to veikt ir arkartigi brstami.

Papildu drosibas noradijumi ripzagiem

¢  Ekspluatéjot So instrumentu, vienmér javalka standarta
darba cimdi.

¢ Netuviniet rokas griezéjripai. Nedrikst zagét tadus
materialus, kurus apstradajot, rokas ir janovieto mazak
neka 15 cm attaluma no griezéjripas.

¢ Argriezéjripu, kas atrodas $T instrumenta komplektaci-
ja, drikst zaget tadus apstradajamos materialus, kuru
biezums ir vismaz 1,2 mm.

¢ Soinstrumentu nedrikst darbinat, ja nav uzstadits
aizsargs.

¢ Neveiciet nekadas brivroku darbibas. Ar materiala
skavu ciesi nostipriniet materialu.

¢ Nedrikst sniegties aiz griezgjripas.

¢ Instruments janovieto uz lidzenas, stabilas virsmas, kas
ir laba kartiba un uz kuras nav izbirusi tadi materiali ka
skaidas un atgriezumi.

¢ Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai griezéjripa nav

saplaisajusi vai deforméta. Ja redzamas plaisas vai
deformacija, atbrivojieties no is griezgjripas.
Raugieties, lai pirms instrumenta ieslég$anas griezgjri-
pa nesaskartos ar apstradajamo materialu.
Ekspluatacijas laika nepielaujiet, lai griezéjripa atlektu,
ka arT rikojieties ar to uzmanigi. Ja ta notiek, apturiet
instrumentu un parbaudiet griezéjripu.

Instrumentu nedrikst darbinat, stavot ripas cela. Nelau-
jiet nepiedero$am personam atrasties darba zona.
Uzmanieties no zaga skaidam un zagejama materiala.
Tie var bat asi un karsti. Pirms atgriezumu savak$anas
|aujiet tiem atdzist.

Ekspluatacijas laika dzirkstelu novirzitajs k|tst karsts.
Nepieskarieties dzirkste|u novirzitajam un nereguléjiet
to talTt péc ekspluatacijas.

Pirms materiala parvieto$anas vai iestatijumu manisa-
nas izslédziet instrumentu un nogaidiet, [1dz griezéjripa
parstaj darboties.

Péc instrumenta izslégSanas griez&jripu nedrikst
apturét, spiezot uz tas malam.

Nedrikst izmantot zagésanas skidrumus. Sie kidrumi
var uzliesmot un izraisTt elektriskas stravas triecienu.
Parbaudiet, vai apstradajamais materials ir pareizi
nostiprinats.

Lietojiet tikai razotaja ieteiktas griezgjripas. Nelietojiet
art ripzaga asmenus vai citu veidu asmenus ar zobiem.
Griezéjripas maksimalajam pielaujamajam atrumam ja-
bat vienadam ar instrumenta plaksnité noradito atrumu
bez noslodzes vai arf lielakam par to.

Nedrkst lietot tadas griezéjripas, kuru izméri neatbilst
tehniskajos datos noraditajiem.

Lietojiet tikai tadas griezgjripas, kas atbilst EN12413.
Pirms lietoSanas parbaudiet, vai griezgjripa ir uzstadita
pareizi.

Vismaz 30 sekundes darbiniet instrumentu bez noslo-
dzes, novietojot to drosa stavoklt. Ja konstatéjat parak
lielu vibraciju vai kadu bojajumu, apturiet instrumentu
un parbaudiet to, lai noteiktu céloni.

Griezéjripas nedrikst lietot sanu slipéSanai.

Nedrikst zagét betonu, kiegelus, flizes vai keramikas
materialus.

Nedrikst zagét koku, plastmasas vai sintétiskus mate-
rialus.

Nedrikst zagét cuguna materialus.

Nedrkst zagét magnija materialus.

Nedrikst zagét materialus, kas atrodas zem elektriska
sprieguma.

Stradajiet ar So instrumentu labi védinata vieta. Instru-
mentu nedrikst darbinat viegli uzliesmojo$u Skidrumu,
gazu vai putek|u tuvuma. SlipéSanas laika radusas
dzirksteles vai karstas skaidas vai dzinéja suku dzirk-
steloSana var aizdedzinat uzliesmojoSus materialus.
Stradajot puteklainos apstak|os, regulari iztiriet
ventilacijas atveres. Ja atklajat, ka atveres ir jaiztira,
neaizmirstiet vispirms atvienot instrumentu no stravas.




¢  Griezéjripas vienmér uzglabajiet dro$a un sausa,
bérniem neaizsniedzama vieta.

¢ Bridinajums! Stradajot ar So instrumentu, var rasties
putekli, kuru sastava ir kimiskas vielas, kas ir zinamas
ka véza, iedzimtu defektu vai citu reproduktivu trauce-
jumu izraisitajas. Lietojiet piemérotu elpcelu aizsargap-

rikojumu.
iy Bridinajums! Lietojiet tikai tadu ripzaga ripu,
1 kuras maksimalais biezums neparsniedz 3 mm,

bet maksimalais diametrs — 355 mm.

Bridinajums! Zagi izsledzot, griezéjripa kadu laiku turpina

griezties.

¢ Lietojiet tikai riditas griez&jripas ar nominalo atrumu
vismaz 4300 apgr,/min.

¢ Vienmér valkajiet aizsargbrilles un piemérotu elpcelu
aizsargaprikojumu, lietojiet instrumenta aizsargus,
nostipriniet materialu skravspilés.

Troksni var izraistt $adi faktori:

¢ zaggjamais materials;

¢ griez&jripas veids;

¢ padeves jauda.

¢ Bridinajums! Lietojiet piemérotus dzirdes aizsargli-
dzeklus.

AtlikuSie riski

Lietojot S0 instrumentu, parasti pastav ari $adi riski:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotgjosam
detalam;

¢ ievainojumi, kas radusies griezéjripas sald$anas dé|.

Sie riski visbiezak ir sastopami:

¢ veicama darba zona;

¢ rotgjosu instrumenta detalu tuvuma.

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droStbas noradijumi un tiek

uzstaditas droSibas ierices, dazus atliku$os riskus nav

iespéjams noveérst. Tie ir $adi:

¢  dzirdes pasliktinaanas;

¢ negadijumu risks, ko izraisa rotgjo$a zaga asmens
neredzamas dalas;

¢ ievainojuma risks, mainot ripu;

¢ pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus.

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
D jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baro$anas
avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam. Nekada gadijuma
neaizstajiet ladétaju ar parastu kontaktdaksu.
¢ Jabaro$anas vads ir bojats, to drikst nomaintt tikai
razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,
lai novérstu bistamibu.

Sprieguma kriSanas
Stravas piepladums izraisa Tslaicigu sprieguma krisanos.
Nepietiekamas elektribas padeves apstaklos var nelabvéligi

ietekmét citas ierices.

Ja elektribas padeves pilna pretestiba ir mazaka neka
0,12 Q, visticamak, ka neradisies nekadi traucéjumi.

Bridinajuma simboli

Uz instrumenta ir attéloti $adi simboli.
Bridinajums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lieto$anas rokasgramata.

@ Vienmer valkajiet aizsargbrilles.
Vienmér valkajiet ausu aizsargus.

Funkcijas

Sim instrumentam ir §adas funkcijas (visas vai tikai dazas
no tam):

blokéSanas kéde

dzirkstelu novirzitaja skrave

dzirkstelu novirzitajs

pamatne

ierobezotajs

skrivspiles

uzgrieznu atsléga

klokis

skravspilu svira

griezéjripa

aizsargs

varpstas blokétajs

dziluma aiztura skrave un kontruzgrieznis
slédza melite

slédzenes atvere

ierobezotaja skrives

TOZErRETIEMMUO®>

SalikSana

Bridinajums! Pirms regulé$anas vai piederumu uzstadi-
$anas un nonem3anas izslédziet instrumentu un atvienojiet
no baroSanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Nereguléjiet, kamér griezgjripa atrodas kustiba.

Griezéjripas nonemsana un uzstadisana (7., 8. att.)

¢ lespiediet uz iekSu varpstas blokétaju (L).

¢  Grieziet griezgjripu (J), I'dz ta nofikséjas.

¢ Aruzgrieznu atslégas (G) palidzibu izskravéjiet skravi
(S), griezot pretéji pulkstenraditaja virzienam, péc tam
nonemiet paplaksni (T) un aizturatioku (U).

¢ Parbaudiet, vai starplika (R) atrodas pret atloku.

¢ Nomainiet griezéjripu (J). Raugieties, lai jauna griezéj-
ripa bdtu novietots uz starplikas (R) pareiza grieSanas
virziena.

¢ Nostipriniet griez&jripu ar aizturatloku (U), paplaksni (T)
un skravi (S).

¢ lespiediet uz iekSu varpstas blokétaju (L).

Grieziet griezéjripu (J), I1dz ta nofikséjas.

¢ Aruzgrieznu atslégas (G) palidzibu pievelciet skravi

*




(S), griezot pulkstenraditaja virziena.

¢ Stumiet aizsargu atpakal lejup un atlaidiet varpstas
blokétaju (L).

¢ Noregulgjiet zagésanas dzilumu péc vajadzibas.

Zagésanas dziluma regulésana (1. att.)

Zageésanas dzilumu var noregulét atbilstigi griezéjripas

nodilumam.

¢ Arizslégtu zagi veiciet izméginajumu un parbaudiet
atstarpi.

¢ Jairvajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

Paskravéjiet valigak kontruzgriezni (M).

¢  Pievelciet vai palaidiet valigak dziluma aiztura skravi
(M), lai panaktu vajadzigo zagés$anas dzilumu.

¢  Pievelciet kontruzgriezni (M).

Bridinajums! Nomainot griezéjripu, dziluma aizturis janore-

gulé atpakal sakotnéja pozicija.

R 4

Apstradajama materiala nostiprinasana vieta

(2.-4. att.)

Sis instruments ir aprikots ar skravsprlém (F).

¢ Velciet sviru (1) pret rokturi (H).

¢ Spiediet skravspiles (F) uz priekSu, l1dz spiles gandriz
pieskaras materialam.

¢ Spiediet sviru (I) virziena pret sp1lém, Iidz ta saskaras
ar spiléjuma varpstu.

¢  Grieziet rokturi (H) pulkstenraditaja virziena un cie$i
nostipriniet materialu.

¢ Lai atbrivotu materialu, grieziet rokturi (H) pretgji
pulkstenraditaja virzienam.

¢ Laipalielinatu zagésanas platumu, novietojiet starplikas
bloku zem apstradajama materiala. Starplikas blokam
jabat nedaudz Saurdkam neka apstradajamajam mate-
rialam.

Bridinajums! Garu apstradajamo materialu atbalstam

izmantojiet koka gabalu. Neiespilgjiet nozagéjamo galu.

Atras virziSanas funkcija (4. att.)

Spailei ir atras virzisanas funkcija.

¢ Laiatlaistu spaili, pagrieziet rokturi (H) pa vienu vai
diviem apgriezieniem pretéji pulkstenraditaja virzienam
un pavelciet sviru (I) pret rokturi (H).

Spiléjuma pozicijas iestatiSana ((5. att.)

Spilgjuma poziciju var iestatTt atbilstigi griezéjripai.

¢ Aruzgrieznu atslegu (G) izskravéjiet ierobezotaja
skraves (P).

¢ Péc vajadzibas parvietojiet ierobezotaju (E).

¢ levietojiet atpakal ierobezotaja skraves (P) un pievel-
ciet, lai nostiprinatu ierobezotaju (E).

Zageésanas lenka reguléSana (6. att.)
Arinstrumentu var zagét 45° liela lenkT.
¢ Atskrivéjiet ierobezotaja skraves (P), lai atvienotu

ierobezotaju (E).

¢ Uzstadiet ierobezotaju (E) vajadzigaja lenkT. Lenki var
nolasit skala (Q).

¢ Pievelciet ierobezotaja skraves (P), lai nostiprinatu
ierobezotaju (E).

PagrieSanas lenka skalas parbaude un regulésana

(6. att.)

¢ Atskrveéjiet ierobezotaja skraves (P), lai atvienotu
ierobezotaju (E).

¢ Velciet roksviru lejup un nofiksgjiet to $aja pozicija,
uzstadot blokéSanas kedi (A).

¢ Nvovietojiet stareni pret ierobezotaju (E) un griezéjripas
kreiso pusi ta, lai izveidotos precizs 90° lenkis. Parbau-
diet, vai skalas (Q) 0° atzime atrodas pret pamatnes (D)
atzimi.

¢  Pievelciet ierobezotaja skraves (P), lai nostiprinatu
ierobezotaju (E).

¢ Nonemiet blokéSanas kédi (A) un paceliet roksviru
atpakal aug$éja nekustigaja pozicija.

Dzirkste|u novirzitaja regulésana (1. att.)

¢ Atskravejiet skravi (B).

¢ Péc vajadzibas noregulgjiet dzirkstelu novirzitaju (C).
¢ Pievelciet skravi (B).

LietoSana

Bridinajums! Vienmér ievérojiet Sos droSibas noradijumus
un spéka esoSos normativos aktus.

Bridinajums! Nespiediet parak ciesi uz instrumenta.
Bridinajums! Nepielaujiet parslodzi. Ja instruments klast
karsts, laujiet tam dazas mindtes darboties bez noslodzes.
Zagesanas jauda

Plasa skravspilu atvere un augstu esoSs pagrieSanas
punkts nodrosina iespéju zagét daudzus lielus materiala ga-
balus. Lai noteiktu kop&jo maksimalo zagésanas lielumu, ko
var paveikt ar jaunu ripu, skatiet zagé$anas platuma tabulu.
Uzmanibu! lespé&jams, ka dazu lielu, aplveida vai neregula-
ras formas priekSmetu nostiprinasanai bs jalieto fiksé$anas
paliglidzekli, ja tos nevar ciesi nostiprinat ar skravsprlém.

Maksimalais zagésanas platums
Piezime. Tabula ir noradits platums, pienemot, ka griezéjri-
pa nav nodilusi un ierobezotajs uzstadits optimala pozicija.

Apstradajama " L -
materidla I H /N
forma —

90° zﬁgééanas A=47/8collas [A=41/2collas |4 1/2collas x 5 1/8 collas | A= 4 1/2 collas x 5 3/8 collas

lenkis (125 mm) (115 mm) (115mmx 130mm) | (115 mm x 137 mm)
4 collas x 7 5/8 collas
(115 mm x 130 mm)
3 collas x 7 3/8 collas
(115 mm x 130 mm)
45° zagesanas |A=4 12colls [A=313/16 4112 colles x A=313/16 collas
lenki collas 313/16 collas
enkis (115 mm) (98 mm) 4118 colas x 3 3/4 collas | 3 3/4 collas
(105 mm x 95 mm) (95 mm)




Pirms ekspluatacijas

¢ Uzstadiet piemérotu griezéjripu.Nedrikst lietot parak
nodiluSas griezéjripas. Instrumenta maksimalais rota-
cijas atrums nedrikst parsniegt griezéjripas rotacijas
atrumu.

¢ Parbaudiet, vai griezéjripa griezas uz piederuma un
instrumenta redzamas bultinas noraditaja virziena.

¢ Nostipriniet apstradajamo materialu.

¢ Pareizi uzstadiet dzirkstelu novirzitaju.

leslégSana un izslegSana (1. att.)

leslégSanaslizslég$anas slédza mélite (N) atrodas uz

darba roktura.

¢ Laiiedarbinatu instrumentu, nospiediet ieslég$anas/
izslég$anas sledza méliti (N).

¢ Zaggjot turiet nospiestu iesléganas/izslégsanas
slédza meltti.

¢ Lai apturétu instrumentu, atlaidiet ieslég$anas/izsleégsa-
nas sleédza méliti (N).

Bridinajums! Kad instruments darbojas ar noslodzi, to

nedrikst ieslégt un izslégt.

Bridinajums! Lai novérstu instrumenta neatlautu eksplua-

taciju, sledzenes atveré (0), kas atrodas slédza mélite,

ievietojiet parastu sleédzeni (nav ieklauta komplektacija).

& Bridinajums! Nedrikst zagét magniju.

Lai iegutu sikaku informaciju par attiecigajiem piederu-
miem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Zagesana (1. att.)

¢ Novietojiet apstradajamo materialu pret ierobezotaju

(E) un nostipriniet ar skravspilém (F).

leslédziet instrumentu un velciet rokturi lejup, lai zagétu

materialu. Pirms zagésanas nogaidiet, [idz dzingjs

darbojas ar pilnu jaudu.

¢ Zaggjot griezgjripai jakustas brivi. Nespiediet parak
Spécigi.

¢ Kad zagesana pabeigta, izsledziet instrumentu un no-

vietojiet roksviru atpaka| aug$éja nekustigaja pozicija.

<>

Transporté$ana (1. att.)

Instruments ir aprikots ar blokésanas kédi (A), kas

nofiksé instrumentu aizvérta pozicija, lai to varétu

parnésat.

Bridinajums! Pirms parnésasanas instrumentam jabat

izslegtam un atvienotam no baro$anas avota.

¢ Nolaidiet aizsargu (K) uz zaga darbagalda pamatnes
roktura aka.

¢ Parnésajiet instrumentu, turot aiz parnésasanas roktu-
riem.

¢  Lai atblokétu instrumentu, nedaudz nospiediet darba
rokturi un novelciet nost bloké$anas kedi (A).

Apkope

Sis Stanley Fat Max bezvadu instruments vai instruments ar
vadu ir paredzéts ilglaicigam darbam ar mazako iespéjamo
apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga no
pareizas instrumenta apkopes un regularas tiri$anas.

Bridinajums! Pirms apkopes veikSanas bezvadu elektroins-

trumentiem un tadiem ar vadu:

¢ izslédziet instrumentu un iznemiet akumulatoru;

¢ ventilacijas atveres nedrikst bat nosprostotas, un
korpuss ir regulari jatira ar mikstu lupatinu;

¢ nedrikst lietot abrazivus tiritajus.

Barosanas vada kontaktdaksas nomaina (tikai

Apvienotajai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baro$anas vada kontaktdaksa:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
Sas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdakSas stravas
terminala;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala;

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zemé&juma

terminala. leverojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija. leteicamais

droSinatajs: 13 A.

Dzinéja suku parbaude un nomainisana (9. att.)
Bridinajums! Izslédziet un atvienojiet instrumentu no
elektrotikla. SIeédzim jaatrodas izslégta pozicija.

Regulari japarbauda, vai sukas nav nodilu$as. Lai parbudrtu
sukas, nonemiet vaku (W). Sukam (V) brivi jaslid suku
nodalijuma. Ja sukas ir nodilusas Iidz 3 collam (8 mm), ka
noradits 9. attéla, tas janomaina pret jaunam.

Lai nomainttu, iespiediet jauno suku nodaltjuma. Nomainot
suku pret jaunu, ievérojiet sukas pareizo poziciju. Uzstadiet
atpakal suku vaku (nepievelciet parak stingri).

TiriSana

leteicams ar sausu gaisu izpast netirumus un puteklus no
galvena korpusa ikreiz, kad pamanat tos uzkrajamies gaisa
atverés, ka arT visapkart tam. Vienmér valkajiet piemérotus
acu un ausu aizsargus.

Remonts

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu drikst veikt tikai pilnva-
rota apkopes centra vai cita kvalificéta apkopes organizaci-
ja, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.

Ello$ana

Instrumenta tiek izmantoti slégta veida ieelloti rulliSu gultni.
Sie rullidu gultni jau rapnica ir pietiekami ieelloti, lai pietiktu
visam §T ripzaga ekspluatacijas laikam.




Piederumi

Uzmanibu! Lietojot $im instrumentam citus piederumus,
kurus nav ieteicis razotajs, var rasties bistami apstak|i.
lzmantojiet tikai loti izturigas 1. tipa organiski saistitas ripas
ar nominalo atrumu vismaz 4300 apgr./min, kas atbilst
EN12413.

Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar $o instrumentu, var
iegadaties par atseviSku samaksu no vietgja izplatitaja vai
pilnvarota remonta darbnica.

Vides aizsardziba

E Dalita atkritumu savaks$ana. So izstradajumu
nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives

— atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis Stanley Fat Max instruments ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet $o
izstradajumu daltai savak$anai un Skiro$anai.

19>/ Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita sa-
‘{é <9 vak§ana lauj materialus parstradat un izmantot
atkartoti.
|zmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarnosana un samazinats
pieprasijums péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savak3anas punktiem vai
izplatitajam ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savak§anu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu §T pakalpojuma prieksrocT-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietéjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita $aja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par miisu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com

Tehniskie dati
[ reEme |

Spriegums Vie 230

leejas jauda w 2.300

Atrums bez noslodzes min”! 3800

Griezéjripas maks. periférais atrums m/s 80

Maks. ripas diametrs mm 355

Ripas iek$€jais diametrs mm 254

Maks. ripas biezums mm 3

Griezgjripas veids Taisna, neieliekta

Skerszagasanas platums 90°

Aplveida mm 125
Kvadratveida mm 115
Taisnstirveida mm 115 x 130
Lenkiska mm 137 x 137

Skerszagasanas platums 45°

Aplveida mm 115
Kvadratveida mm 98 x 98
Taisnstirveida mm 105 x 95
Lenkiska mm 95x 95
Svars kg 18
. EEW]
LpA (skanas spiediens) dB(A) 92,5
Neprecizitate (K) dB(A) 3
L, (skanas jauda) dB(A) 105,5
Neprecizitate (K) dB(A) 3
Vibracija a, m/s? 6,5
Neprecizitate (K) m/s? 15




EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

FME700

Stanley Europe apliecina, ka Sie izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN61029-1, EN61029-2-10

Sie izstradajumi atbilst arf Direktivam 2014/30/EU un
2011/65/ES. Lai iegatu stkaku informaciju, lidzu, sazinieties
ar Stanley Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavoSanu un Stanley Europe varda izstrada $o aplieci-
najumu.

R. Laverick

Engineering Manager

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgium

22/05/201




PYCCKWUM A3bIK

HasHaveHue

Balwa moHTaxHas nuna Stanley Fat Max npegHasHaueHa
A5 pe3ku cTanbHbIX MaTepuanoB pasnuyHoro npoguns.
[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHasHaveH Ans aKkcnnyaTayum
npodeccuoHanbHbIMM M HeNpoeCCHOHaNBbHBIMI NOMb30-
BaTensamu.

MHCTPYKLIVIVI no TexXHuke 6e3onacHoCcTU

OG6wme npaBuna 6es3onacHoCTH npu paboTe
C 3MEKTPONHCTPYMEHTaMu

Brumanme! Mpu ncnonb30BaHnm aneKTpUYECKIX
VHCTPYMEHTOB BCeraa cobniogante npuMeHnMble
B Bawei cTpaHe npasuna 6e3onacHocTy, YTobbI
CHU3WTb PUCK BO3HMKHOBEHMS NoXapa, nopaxe-
HWS 3NEKTPUYECKUM TOKOM 1 MONYYeHUs TPaBM.

¢ lepea ncnonb3oBaH1eM MHCTPYMEHTA BHUMATENbHO
npoYTUTE A@HHOE PYKOBOACTBO MO SKCMMyaTaLum.

¢ HasHauyeHue MHCTPYMEHTa OnUCbIBAETCS B JaHHOM py-
KoBOACTBE MO 3KCMnyaTauuu. Mcnonb3osaxue Nobbix
NPUHALNEXHOCTEN UMK NPUCNOcoBreHuii, a Takke
BbINOMHEHNE JaHHbIM UHCTPYMEHTOM NioBbIX BUAOB
paboT, He pekoMEeHAOBaHHbBIX AaHHbIM PYKOBOACTBOM
10 aKcnnyaTaLm, MOXeT MPUBECTU K HECHACTHOMY
cnyvato.

¢ CoxpaHuTe AaHHOe PyKOBOACTBO A1151 NOCNeAyHoLLero
o6palLeHus k Hemy.

1. CogepxuTe paboyee MecTo B YUCTOTE
Becnopsigok Ha paboyem MecTe MOXeT NPUBECTY K He-
CYaCTHOMY Criyvalo.

2. YuutbiBaliTe 0COGEHHOCTU OKpYXatoLWel cpelbl BO-
Kpyr paboyero mecta

He noasepraiite NHCTPYMEHT BO3AENCTBII0 AOXASA. He
1CNONb3YITE MHCTPYMEHT BO BNaxHom cpeae. Obecneyste
XOpOLLYI0 0CBeLLEeHHOCTb paboyero mecTa (250-300 JTiokc).
He nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM, €CN CYLLECTBYET PUCK
BO3HVKHOBEHMS NOXapa unu B3pbIBa, T.e. PAAOM C Nerko-
BOCMNaMEHSIOLLMMUCS KNAKOCTAMM MW rasamu.

3. 3awmTa oT nopaxeHna INEeKTPUYECKMM TOKOM

Bo Bpemsi paboTbl He NpyuKacaiiTech k 3a3eMNIEHHbIM Npes-
meTaM (Hanpumep, TpybonpoBoaam, paauatopam oTonne-
HWS1, ra30BbIM NIUTaM U XonofunbHukam). Mpw ucnonb3ao-
BaHUW 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA B 9KCTPEMATIbHbIX YCHOBUSIX
(Hanpumep, BbICOKas BNAXHOCTb, HANM4Me METANINYECKON
CTPYXKM U T.0.) CnesyeT yeunutb Mepbl 6e3onacHocTu

1 NPUMEHSTb BbICOKOYYBCTBUTENBHOE 30 MA YCTPOCTBO
3awuTHoro oTkmoyeHms (¥Y30).

4. He no3BonsiiTe NOCTOPOHHUM NMLLAM HaX0AUTbLCA

B paboyei 30He

He nossonsiite komy-nm60, 0cO6EHHO eTaM, He y4acTBy-
loLLeMy B NPOV3BOACTBEHHOM NMPOLiECCe, KacaTbCsl UH-

CTPyMeHTa Unu yanuHuTenbHoro kabens n He ,ClOI'lyCKaVITe
NPUCYTCTBUA NOCTOPOHHUX NLL B 30HE NPOBEAEHNA pa60T.

5. XpaHeHue He ucnonb3yembix npudopos
He ncnonbayemblit MHCTPYMEHT [LOMKEH XPaHUTbCS Hafex-
HO 3anepTbiM B CyXOM MeCTe, HeJOCTYMHOM ANs AeTen.

6. N3GeranTte ypeamepHoW Harpy3ku MHCTPYMEHTa
Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa MO Ha3HaYeHWo caenaeT
paboty 6onee nerkoil v 6e3onacHoi.

7. UcnonbayiiTe cneynanbHO npegHasHauyeHHbIA gns
[aHHOro BUAA paboT MHCTPYMEHT

He ncnonb3ayiTe ManoMoLLHble MHCTPYMEHTbI A5 Bbl-
NonHeHust paboT, KOTOpble JOMKHbI BbINOMHATHCS NPU
nomoLLy 6onee MOLLHbIX MIHCTPYMEHTOB. He ucnonb3yinre
3NEeKTPONHCTPYMEHTbI, He NPEeAHa3HaYeHHbIe ANs JaHHOro
Tvna paboT, Hanpumep, AUCKOBbIE ML 4NN PE3KN CYUbeB
1nu BpeseH.

8. OpeBaiiTecb COOTBETCTBYHLWMM 06pa3om

He HapeBaliTe cBOBOAHYI0 Of@XKAY UMK YKPALLEHNS, Tak
kak OHM MOTyT BbITb 3aXBa4eHb! ABUXKYLYMMUCS YACTAMM
WHCTPYMeHTa. Mcnonb3yiiTe 3aliuTHbIA ronoBHoM ybop,
4T0ObI CNPSATaTh ANMHHBIE Bonockl. Mpu paboTe BHe no-
MeLLeHWt peKoMeHAYETCS HafieBaTb 3aLMUTHbIE NepyaTKu
1 06yBb Ha HECKOMb3siLLel NOAOLLBE.

9. Monb3yiTecb cpeacTBaMM MHAMBUAYaNbHON 3a-
WHTbI

Bcerna paboTaitTe B 3aWuTHbIX 04kax. Ecnm Bo Bpems
paboTbl MoXeT 06pa3oBaThCA Mbifb UMW BbINETAKOT Ya-
cTuubl obpabaTtbiBaeMoro matepuana, Bceraa HagesainTe
3alyMTHYK Macky unu pecnupatop. Ecnu aTu yacTuupl
MIMEIOT JOCTATOYHO BbICOKYHO TeMneparypy, Heobxogumo
Takxe HafeBaTb 3alluTHbIN NepeaHuK. Beerga ncnonbayii-
Te CPeACTBa 3allnTbl OpraHoB cryxa. Bceraa HapeBsaliTe
3aLYNTHYHO Kacky.

10. MoxcoeaunHuTe Nbineyaansiowee o60pyaoBaHme
Ecnun anekTponHcTpymMeHT cHabxeH ycTpoicTeoM cbopa
1 yaaneHus nbinu, ybeauTecs, 4To JaHHOE YCTPOCTBO
NOAKITIOYEHO U UCNONb3yeTCs Hagnexallum 06pasom.

11. BepexHo oGpalwaiiTechb ¢ INeKTPUYECKUM kabenem.
Hwvkoraa He nepeHOCHTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, iepxa ero
3a kabenb. [pu OTKNKOYEHUN OT CETU MUTAHUS, He Bbl-
AépruBaiiTe BUMKY U3 po3eTku 3a kabenb. He nogsepraiite
3nekTpuyeckuii kabenb BO3AENCTBUI0 BbICOKON TEMMe-
paTypbl, Macna u AepxuTe Baanum oT ocTpbIX NpeaMeToB

1 yImoB.

12. 3akpennsitTe o6pabaTbiBaeMyto 3aroToBKy
Mcnonb3yiite cTpyOLMHBI UV TUCKN ANS puKcaLuy 3a-
rotoBku. 310 Bonee 6e3onacHo 1 No3BONSET yNpaBnaTb
VHCTPYMEHTOM 06enmn pykamu.




13. PaboTaiTe B ycToluMBOM No3e
Bceraa coxpaHsiiiTe paBHOBECHE M YCTONYMBYHO MO3Y.

14. MpoBepsaitTe ICNPaBHOCTb UHCTPYMEHTA
CopnepxuTe NUNbHbIE MHCTPYMEHTBI B XOPOLLO 3aTOYEHHOM
1 YMCTOM COCTOSIHUM, YTO MOBBICKT KCMyaTaLMOHHbIE No-
kasatenu v caenaet paboty Gonee 6e3onacHoit. Cobrio-
AaiTe MHCTPYKLWM NO CMa3Ke 1 3aMeHe [ONONHUTENbHbIX
npUHaanexHocTei. BoinonHsinTe nepuogmyeckue 0CMOTpbl
kabenei MHCTPyMeHTa U, ecnin GyeT 06HapyKeHO NoBpeX-
[eHue, cAaiTe Ha PeMOHT B aBTOPWU30BaHHbIN CEPBUCHBIN
LEeHTp. PerynsipHo npoBepsiiTe yoNMHUTENbHbIN kabenb Ha
Hanu4re NoBpeXAEHMI 1 Npu HeobX0[NMOCTI 3aMeHuTe
ero. [10oBepxHOCTb PyKOSTOK JOMKHA 0CTaBaTLCS CYXOH,
YMCTOM M He cofepxaTb CNeaoB Macna U KOHCUCTEHTHOM
CMas3kKM.

15. BbikntoyeHne MHCTpyMeHTa

Mpex/e Yem 0CTaBUTb MHCTPYMEHT Be3 NpucmMoTpa, Bbl-
KMioumnTe ero 1 JOKANTECH MONHOM OCTAHOBKW ABUraTeNs.
Ecnu MHCTPYMeHT He ncnonb3ayeTcs, a Takxe nepes
NpOoBEefieHNEM TEXHUYECKOro 0BCIYXMBAHNS UMK CMEHOI
NPUHaANEXHOCTeN UMK HacafokK, BCeraa oTkNYainTe
VHCTPYMEHT OT UCTOYHWKA NUTAHMS.

16. Ynanute perynmpoBoYHbIe U raeyHble Knoun
Mepen BKNIOYEHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA BCeraa npose-
psiiiTe, YToGbl C HEro BbinK yaaneHsl Bce perynupoBoYHbIe
11 raeyHble KMoum.

17. He ponyckante HenpegHaMepeHHOro 3anycka

Mpy nepeHoCKe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa He AepxuTe nanel
Ha BblkntoyaTene. Mepes NOAKMOYEHNEM K UCTOUHMKY
nUTaHNs ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH.

18. Ucnonb3yinTte yAnMHUTENbHBINA Kabenb, NpefHa3Ha-
YeHHbIN ANA NPUMEHEHNS BHE MOMELLEHMH.

Mepes Hayanom paboTbl NPoBEpbTE YANMHUTENbHBIN
kabenb Ha Hanu4ue NOBPEXAEHUA U NPY HEOBXOAUMOCTH
3ameHuTe ero. Mpyu paboTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPLITOM BO3ZyXe BCErAa NoMb3yiTech YANMHUTENbHBIM
kabenem, npefHa3HaYeHHbIM 1S NPUMEHEHWS BHE NOMe-
LLiEHNI1 N IMEIOLLUM COOTBETCTBYHOLLYIO MApKMPOBKY.

19. ByAbTe BHUMaTENbHbI

Mpw paboTe ¢ anekTpoMHCTpyMeHTamu ByasTe BHUMATENb-
Hbl, CrieanTe 3a Tem, 4To Bbl AenaeTe, pykOBOACTBYMTECH
30paBbiM CMbICITOM; HE UCMONb3YNTE UHCTPYMEHT B CO-
CTOSIHUM YCTanocTy.

20. NMpoBepsAnTe MCNPaBHOCTb AeTanei NHCTPYMeHTa
MepeA ncnonb3oBaHWEM TLLATENbHO NPOBEPLTE UHCTPY-
MEHT 1 anekTpokabenb Ha 0TCyTCTBUE NoBpexaeHuii. Mpo-
BepbTe LEHTPOBKY W Ka4eCTBO KPENMEHNs ABUXKYLLMXCS
AeTanew, Hanuune NoBpexXaEHHbIX AeTanei, UCnpaBHOCTb
3alLUMTHBIX KOXYXOB W BbIKNKOYaTENen, a Takxe nobble
ApYyrve ycnoBus, KOTOpble MOryT NOBMUATL Ha paboTy
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WHCTPYMEHTa. YOeauTech, YTO MHCTPYMEHT HaxoanuTcs

B 6e3ynpeyHoM COCTOSIHWAW W FOTOB BLIMOMHSATL BCE Ha-
MeyeHHble PYHKLMUK. He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHT, eCnn
NoBpeXAeHa Unu HeucnpaeHa kakas-nubo ero getans. He
1CNOMb3YNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, ECIN €r0 BbIKMKOYaTENb
He yCTaHaBNMBAETCS B NOMOXEHWNE BKIOYEHNS UMW Bbl-
KNKOYeHns. PEMOHTUPYIATE UK 3aMEHSINTE NOBPEXAeHHble
1IN HencnpaeHble AeTanu TOMbKO B aBTOPU30BAHHOM
cepBuUCHOM LieHTpe Black & Decker. Hukorza He nbiTaiiTech
BbINOMHUTb PEMOHT CAMOCTOSTENBHO.

21. BHumaHwme!

Vcnonb3oBaHue Ntobbix NpUHAANEXHOCTEN UK NpUCTO-
co6MeHNI, a TaKKe BbIMONHEHWE JaHHBIM MHCTPYMEHTOM
nobbix BUAOB paboT, He PEKOMEHAOBaHHbIX B JAHHOM
PYKOBOZCTBE MO 3KCMyaTalLui, MOXET NPUBECTY K He-
CYacTHOMY crnyualo.

22. PeMOHT UHCTPYMEHTA AOMKEH BbINONHATLCA KBa-
NMGULUPOBAHHLIM NEPCOHANOM

[laHHbI MHCTPYMEHT U3roTOBIEH B NOMHOM COOTBETCTBUN
C npaBunamu TexHukn 6esonacHocTn. PemoHTUpyiiTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe Black and Decker. PeMOHT MHCTpymMeHTa [omkeH
BbINOMHATHCS TONBKO KBANMULMPOBAHHLIM NEPCOHANOM
C UCMONb30BaHMEM OPUTMHASBHBIX 3aNacHbIX YacTel;
HecobneHNe AaHHOTO YKa3aH!s MOXET CTaTb MPUYMHON
Cepbe3Hoil TpaBMbl NONb30BaTENS.

[JononHuTtenbHble NpaBuna 6e30nacHOCTM Npu

paboTe ¢ MOHTaXHbIMMU NUNAMU

¢ Bcerga npu paboTe ¢ AaHHbIM NHCTPYMEHTOM Ha-
AeBaiiTe paboumne nepyatkm.

¢ [lepxuTe pyku noganblue oT pexyLiero gucka. He
NCMOMb3yITe AaHHbI MHCTPYMEHT Npn Heobxoanmo-
CTW PYYHOTO yAepXaHus feTanu, ecin paccTosHue ot
YK [0 BpaLLaloLLErocs pexyLLero aucka coctaBnser
meree 15 cm.

¢ He pexbTe [aHHBIM MHCTPYMEHTOM 3ar0TOBKI TOMLLK-
HOl MeHee 1,2 MM, ecriv Bbl ucnonb3yeTe pexyLumii
AMCK, BXOASALLMIA B KOMMNEKT NOCTaBKN MHCTPYMEHTA.

¢ He paboraiiTe 6€3 yCTaHOBNEHHbIX 3aLLUTHbIX KOXY-
XOB.

¢ He paboraiiTe, yaepxnBas 3arotosky BpyyHyH. Vc-
nonb3yiiTe TUCKM, YTOObI HAaAEXHO 3aduKcpoBaTh
3aroToBKY.

¢ Crnepute 3a Tem, 4Tobbl pyKN HE HAXOANMUCH B 30HE
3@ PeXyLLNM AUCKOM.

¢ YcTaHaBnuBamTe MHCTPYMEHT TOMBKO Ha POBHOM,
YCTONYMBOI, OYMLLEHHOV OT MOCTOPOHHMX NPeSMETOB,
Hanpumep, CTPYXeK 1 06pe3koB, NOBEPXHOCTU.

¢ [lepen ncnomnb3oBaHnem, OCMOTPUTE PEXYLLMIA ANCK
Ha NpeaMeT BbISBNEHNS TPewH unu aecekTos. Mpu
0bOHapyxeHun AedeKToB — 3aMEHIUTE AUCK.

¢ [lepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTa YoeauTeCh, 4TO
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AMCK HE KacaeTcs 3aroToBKM.

¢ BoBpems paboTbl NnaBHO OMyckaiTe pexyLLuil AnCK,
6e3 pbIBKOB 1 yaapoB. Ecnv aTo npou3oLLno, BbIkto-
YNTE MHCTPYMEHT 1 OCMOTPUTE PEXYLLNN AUCK.

¢ BoBpems paboTbl He CTONTE HA OAHOM NUHUN
C pexyLwum auckom. He gonyckaiite B paboyyto 30Hy
NOCTOPOHHMNX NNL.

¢ byabTe BHMMaTEnNbHbI CO CTPYXKOW 1 0bpabaTbiBae-
Moit 3arotoBKoit. OHN MOTYT BbITb OCTPLIMY 1 FOpSi-
unmu. Mpexae Yem [OTparuBaTbCs 10 OTPE3aHHbIX
yacTel, AaiTe M NOJTHOCTbIO OCTHITh.

¢ Otpaxatenb 1ckp Bo BpeMs paboTbl MHCTPYMEHTa
CUMbHO HarpeBaeTcs. He fjoTparusaiTech v He nbiTai-
TECb PerynupoBaTh NONOXEHNE OTpaxaTens Uckp Bo
BpeMs paboTbl UNK cpasy xe Nocne oTpe3aHns.

¢ [lepen Tem kak ABUraTb 3aroTOBKY UM MEHATD
HACTPOWKW, BbIKIMIOYNTE NHCTPYMEHT 1 JOXKANTECH
OCTaHOBKM PeXYLLero aucka.

¢ [locne BbIKMIOYEHNS MHCTPYMEHTa HUKOTAA He MblTal-
TeCb CaMOCTOSATENbHO OCTaHOBUTb MUNbHOE MOMOTHO,
HaXMMas Ha ero KpOMKY.

¢ Hevcnonb3yiite cMa3oyHo-0XNaxAatoLLyHo XNAKOCTb.
OHa MOXeT BOCNNaMEHNTLCS UMK CTaTb NPUYUHON
NopaxeHns ANeKTPUYECKIM TOKOM.

¢ ObecneubTe HafexHyto ukcalmto obpabatbiBaemon
3aroToBKM.

¢ Vicnonb3yilTe TONBKO pexyLLne ANCKU, PEKOMEH0-
BaHHbIE NPOU3BOAMTENIEM UHCTPYMEHTA. H B KoeMm
Cny4ae He UCMonbayiiTe pexyLune AUCKI ANs anc-
KOBbIX WM UNK APYTue 0TPe3Hble AUCKM C 3yBbamu.

¢ MakcumanbHO gomycTMmMas YacToTa BpaLyeHus
pexyLLero aucka A0KHa COOTBETCTBOBATb UMK
MpeBbILLATh YaCTOTY BPaLLEHUS Ha XOMOCTOM XOAY,
0603Ha4eHHY0 Ha MHOPMALIMOHHON Tabnnyke
VHCTPYMeHTa.

¢ He pfonyckaeTcs ucCnonb30BaH1e C UHCTPYMEHTOM
PEXYLLMX UCKOB, pa3mMepbl KOTOPbIX OTNINYAKOTCS OT
pa3MepoB, yka3aHHbIX B TEXHNYECKMX XapaKkTepucTy-
Kax.

¢ Vicnonb3yitTe TONBKO PeXxyLLne ANCKU, COOTBETCTBYHO-
wue EN12413.

¢ [lepen ncnonb3oBaHnem MHCTPyMeHTa, ybeauTecs,
4TO PEeXYLYMIA ANCK YCTAHOBMNEH NPaBMUIbHO.

¢ BkniounTe MHCTPYMEHT 1 AaiiTe emy nopaboTath
6e3 Harpysku (yctaHoBWB B 6€30MacHOe NoNoXeHue)
B TeyeHne MHuMyM 30-Tv cekyHA. [pu BbISBNEHUM
3HaYMTEeNbHON BUOPALMY UNN MHBIX [eEKTOB, Bbl-
KIoYMTe MHCTPYMEHT 1 NPOBEPbTE €ro Ans BbisBMe-
HUS NPUYUHBI.

¢ Hu B Koem cnyyae He MCMONb3yiTe PexyLLMe JNCKN
ANS WnndoBaHns 60KOBOI NOBEPXHOCTbIO.

¢ He vcnonbayiiTe MHCTPYMEHT ANsi pesku BeToHa,
Kupnuya, 06nmML0BaHHON MANTKN UMK KepamuKK.

¢ Hevicnonb3yiite MHCTPYMEHT ANS Pe3Ku APEBECHHDI,
NIacTMace UNi CUHTETUYECKUX MaTepyuanos.

¢ He pexbre yyryH.

Hw B koem criyyae He pexbTe MarHui.

¢ Hu B Koem cnyyae He pexbTe NpeaMeTbl, HaxoasLe-
CS N0f} ANEKTPUYECKUM HAMPSKEHNEM.

¢ Vcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TOMbKO B MOMELLEHMSX,
VIMEIOLLMX [OCTATOYHY0 BEHTUNALMIO. He ncnonb-
3yiTe NHCTPYMEHT BONN3M OT roproYnX XNAKOCTEN,
ra3oB UNu MbIN. VICKpbl Mnu packanexHas CTpyxka,
obpasytoLjascs B pesynbrate pesku, Ui UCkperne
LLeTOK 9MeKTPOoABUraTens MoryT Bbi3BaTb BOCMNaMe-
HeHMe roploymx MmaTepnanos.

¢ PerynspHo npouniiaiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS
npu paboTe B yCrOBUSX BbICOKMX KOHLEHTPaLWi Nbinu.
lMepeq YnCTKON BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUN, He 3a-
BynbTe OTKNIOYUTb MHCTPYMEHT OT 3NEKTPOCETH.

¢ Pexylume Ancku XpaHnTe B HaAEXHO 3aLUULLEHHOM
11 CYXOM MECTE, He[JOCTYMHOM A5 AeTel.

¢ BHumanue! MNpu pabote AaHHOTO MHCTPYMEHTa BO3-
MOXHO 06pa3oBaHwe Nbinu, cogepxallen Xumnyeckue
BELLECTBA, MOTYLLME BbI3bIBaTb OHKONOMMYECKME
3aboneBaHusi, BPOXAEHHbIE MOPOKY, PenpoayKTUBHbIE
HapyLueHus. PekomeHayeTcs pabotaTb B pecnuparo-
pe.

MAX. mm

*>

C BHumaHue! Micnonbayiite TOMbKO pexyLymne
LMCKM TONLUMHON He Bonee 3 MM 1 Makcumarns-
HbIM AMameTpom 355 Mm.

BHumaHue! Mocne BbIKMOYEHNSI MIHCTPYMEHTA PeXyLLMiA

AVCK ByaeT npogomnkaTb BPaLLaTbCS.

¢ cnonbayiiTte TONbKO apMUMPOBaHHbIE PeXyLLME ANCKN
C pacyeTHbIMM AaHHbIMK 4300 06/MUH 1N BbILLE.

¢ Bcerga HageBanTe 3aluTHBIE OYKM, PECNNPATOp, UC-
nonb3yiTe 3alnUTHbIE KOXYXM, ANS 3aX1MMa 3aroTOBKM
1CnonbayiTe TUCKM.

Ha obpa3oBaHue Luyma BInsIOT criegyiolme dhakTopbi:

¢ BUJ pa3pe3aemoro matepuana

¢ TUN pexyLyero Ancka

¢ npunaraemoe ycunue.

¢ Buumanwme! MNMpumute COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NS
3alLyTbI OPraHoB cryxa.

OcTaToy4Hble puUcku

CrepytoLne pucku SBRSIOTCA XapakTepHbIMu npu paboTe

AaHHbIMI NHCTPYMEHTaMM:

¢ TpaBMbl B pe3ynbTate KacaHus BpaLLatoLnxcs
yacten.

¢ MonyyeHune TpaBMbl BCNIEACTBUE Pa3pyLUEHUs pexy-
Lero aucka

OTW puCKu SBRSLOTCS Hanbonee O4eBULHBIMM:

¢ HernocpeacTBeHHO B 30He 06paboTky,

¢ B 30HE HaxoXAeHus Bpallatolumxcs aetanei obopyno-
BaHus.

HecmoTps Ha cobntofieHne CoOTBETCTBYIOLNX UHCTPYKLWIA

no TexHuke 6e30nacHOCTH 1 UCMOMNb30BaHWE NPeLoXpaHi-

TEMbHbIX YCTPOWCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKN HEBO3-




MOXHO MOMHOCTbI0 UCKMKYUT. K HUM OTHOCATCS:

¢ Yxynwenue cnyxa.

¢ Puck HecyacTHbIX Cry4aes, BbI3BaHHbIX HE3AKPbITbIMM
4aCTSMM BPALLAILLEroCs PexyLLero ancka.

¢ Puck nonyyeHns TpaBMbl Npu CMeHe Aucka.

¢ Puck 3awemnenuns nanbLes Npy CHATUM 3aLLUTHbIX
KOXYXOB.

AnekTpobesonacHoCTb

[aHHbIN 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3alLMLLEH ABOI-

D HOW M30MSILMEN, 4TO UCKItOYaEeT NoTpeBHOCTL
B 3a3emnstoLlem nposoge. Beeraa nposepsit-
T€, COOTBETCTBYET NN HaNpsKeHue, ykadaHHoe
Ha Tabnuuke ¢ TEXHUYECKMMU NapamMeTpamy,
HanpsikeHuto anekTpoceTn. Hu B koem cnyyae
He NblTakTeCh 3aMEHNTb 3apsiAHbIN Brok
CTaHAAPTHbIM CETEBbIM LUTENCENeM.

¢ Bo usbexaHue HecyacTHOro cnyyasi, 3amMmeHa NoBpex-
AEHHOro kabens NUTaHus [OMmKHa NPOU3BOAUTHCS
TOMbKO Ha 3aBOje-N3roTOBUTENE UMK B aBTOPU30BaH-
HOM cepBUCHOM LieHTpe Stanley Fat Max.

Mepenapbl HanpskeHUA

IMpu Bpockax Toka BO3HMKAIOT KpAaTKOBPEMEHHbIe nepe-
nagbl HaNpsKeHUS.

HepocTaTouHble napameTpbl 3NeKTPONUTaHNS MOTYT Npu-
BecTu k cbosim B paboTe apyroro obopynosaHus.

Ecnu nonHoe anekTpuyeckoe ConpoTUBMEHNE CUCTEMBI
Hmke 0,12 Q, BEpOATHOCTb BO3HUKHOBEHWS MOMEX KpanHe
mana.

Mpepynpexparowme CUMBONbI
Ha WHCTPYMEHTE UMEKTCA CneayoLine npegynpexaiato-
e CMMBOIbI:

CocTaBHble YacTH

Balu MHCTPYMEHT MOXeT coaepxaTb BCe UMK HEKOTOPbIE 13
NepeYnCIeHHbIX HUKE COCTaBHbIX YacTel:
BnokuposoyHas uenb

BuHT oTpaxatens uckp

Otpaxatens 1ckp

OcHoBaHue

HanpasnsoLLuit ynop

Tuckm

Mnockuit kntoy

PykosTka

BHumanue! MonHoe o3HakomneHue ¢ py-
KOBOACTBOM MO 3KcnnyaTtayum CHAU3UT PUCK
nonyyeHusa TpaBMbl.

Bcerpa pabortaiiTe B 3aLLUTHbIX O4Kax

Bceraa ucnonb3yiTte cpecTea 3almuThl cnyxa.

TeMmMoUOow»>

PYCCKWUN A3bIK

Pbiyasok TuckoB

Pexywmit guck

3aWnTHBIA KOXYX

Bnokuposka wnuHaens

BonT orpannunTtens rny6uHbl pesaHus n cTonopHas
raitka

N.  KypkoBbiit nyckoBoW Bblkno4aTenb

0. OrtBepcTie ANs HaBeCHOrO 3amka

P.  bonTbl HanpaBnsoLwero ynopa

=rrxo—

C6opka

BHumanue! Mepep kaxaoi onepawmen perynmpoBku unm
CHATMEM/YCTaHOBKOW NPUHAANEXHOCTEN UNN HacaLoK,
BbIKMIO4alTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT W OTCOEAMHSIATE €ro OT
VCTOYHMKA NUTaHMs. Y6eauTeCh, 4TO KYpKOBbIA nepe-
KnoyaTenb HaxoauTcs B nonoxenuu BbIKI1. He mensiiTe
HaCTpOekK, NoKa PeXyLLMiA AUCK HAXOAUTCS B ABUXEHNM.

YcTaHOBKa U CHATHE pexyLmux guckoB (Puc. 7-8)

¢ Haxmute Ha pykosTKy 6nokupoBku wnuHaens (L).

¢ [loBopauuBaiiTe pexyLuuin auck (J) 4o dukcaumm.

¢ Wcnonbays nnockuit kntod (G), oTkpyTHTe 60NT (S),
MoBOpaYNBas ero NPOTUB YaCoOBOI CTPENKK, yaanuTe
wanby (T) v npmxumHoit pnane (U).

¢ Yb6epuTecs, Yto pacnopHas BTynka (R) Haxoputcs
BHYTpM (pnaHua.

¢ 3ameHuTte pexywmin auck (J). Y6eautecs, YTO HOBbIN
PEXYLLMIA ANCK YCTAHOBIEH Ha pacnopHyio BTYNKY (R)
C NpaBuUMbHbIM HanpaBneHeM BpaLeHus.

¢ 3akpenuTe pexyLLmii [UCK C MOMOLLbIO MPYKUMHOTO
cnaHua (U), waibe (T) n bonTa (S).

¢ Haxmute Ha pykosTKy 6nokupoBky wnuHaens (L).

¢ [loBopauuBaiiTe pexyLuui auck (J) o dukcaumm.

¢ Mcnonbays nnockuit kntod (G), 3atsHuTe 6onT (S),
noBOpaynBas ero N0 YacoBOW CTPETIKE.

¢ [lepeBeanTe 3aLUTHBINA KOXKYX B UCXOLHOE NOMOXKeE-
HWe 1 OTNyCTUTe PYKOSTKY BnoknpoBkM WnnHaens (L).

¢ [lpu HeobxogMmocTH ycTaHoBUTE rMyBKHY pe3aHns.

Hactpoiika rny6unbi pesanus (Puc. 1)

Tny6uHY pe3aHunsi MOXHO YCTaHOBMTb TaK, 4TOBbI Npy 3TOM

KOMMeEHCMPOBanNCs U3HOC PeXYLLEro ancka.

¢ He BKNt0Yas MHCTPYMEHT, NPOBepbLTe 3a30p MeXAY
PEXYLLMM AUCKOM 1 HANPaBASHOLYMM YNIOPOM.

¢ [pn HeOBXOAMMOCTM PerynupoBKM BbINOMHUTE CReAY-
loLLMe AencCTBus:

¢ OcnabbTe cTonopHyto raiky (M) Ha Heckomnbko 060-
pOTOB.

¢ [loBopauuBas 6onT orpaHuuntens rny6uHsl (M) B He-
06X0aUMOM HarnpaBneHnu, ycTaHoBUTE HEOBX0aUMYHO
rny6uHy pesaHus.

¢ 3atsHuTe CTONOpHYto ranky (M).

BHumaHue: Mocne ycTaHOBKW HOBOTO PEXYLLEro gucka,

BCErAa (uKcUpyiTe orpaHnumTenb rmybuHbl pesaHns Ha

€ro nepeoHaYanbHoM No3uLuy.



PYCCKWUM A3bIK

®ukcaumsa obpabatsiBaemoli 3arotoBkm (Puc. 2-4)

Baw nHcTpymeHT 0bopyaosaH Tuckamu (F).

¢ OTtoxmuTe pblyaxok T1ckoB (I) B HanpaBneHun pykosT-
Kku (H).

¢ [lguraiite Tuckn (F) Bnepea, noka 3axvm He npubnu-
3UTCA NOYTM BNIOTHYI0 kK 0BpabaTbiBaeMoil 3aroToBke.

¢ 3axmuTe pblyaxok TUckos (I) B HanpaBneHnm 3axmuma,
4T06bI OH 3a(hMKCMPOBANCS Ha 3aXMMHOM BUHTE.

¢ [loBopauuBas pykosTky (H) B HanpaBneHnm no yaco-
BOW CTperKe, 3aXmuTe ¢ ycunnem obpabatbiBaemyto
3aroToBKY.

¢ [Ins ocBoBOX/EHUS 3aroTOBKY, MOBEPHUTE PYKOSTKY
(H) B HanpaBneHn NpoT1B YaCOBOW CTPENKM.

¢ [Inq yBenuyeHns npon3BoANTENbHOCTY, YyCTaHOBUTE
nog obpabaTtbiBaeMO 3aroToBKO MPOMEXYTOYHYHO
onopy. MpomexyTo4yHas onopa A0MkHa ObITb HECKOMb-
KO TOHbLUE 06pabaTbiBaeMoi 3aroToBKM.

BHumaHwue: Mognupaiite anuHHble obpabaTbiBaemble

3aroToBKM AepeBsHHbIM 6pyckoM. He 3axwumaiite 0TpesHo

KOHeL| 3aroTOBKU.

BbicTpbliit omkum (Puc. 4)

KoHCTpyKLMs TUCKOB NO3BONSIET NPON3BOANTL BbICTPOE

nepeMeLleHne saxumma.

¢ [Ins omxuma TUCKOB, NoBepHUTE pykosTky (H) Ha
OOnH-ABa 060p0Ta B HanpasfiEHUN NPOTUB YyacoBoi
CTPENKW 1 OTOXMUTE pblyaxok TUckos (1) B Hanpasne-
HIW pykosiTky (H).

PerynupoBaHue nonoxenus 3axuma (Puc. 5)

lMonoxeHue 3axnMa MOXHO NOATOHSATb MOA PEXYLYMA ANCK.

¢ OtBUMHTUTE BonThl Hanpaenstowero ynopa (P) nno-
ckum krioyom (G).

¢ [lepenBuHbTe Hanpasnswowwii ynop (E) Ha Heobxoan-
MY NO3NLMKO.

¢ 3aBuHTuTE 60NTHI (P) Ha CBOEM MECTE, U 3aTAHUTE WX
ans gukcauum ynopa (E).

Hactpowka yrna pesatus (Puc. 6)

Muna MoxeT UCNOMb30BaTLCA ANS Pe3aHUs NOf, Yriom Ao

45°.

¢ Ocnabbte 60nTbl (P) st 0cBOBOXAEHUS HANpaBsto-
wero ynopa (E).

¢ YcraHoBuTe HanpaBnswowmit ynop (E) Ha HyXHbIA
yron. Yron otobpaxaeTcs Ha rpalyupoBaHHoM Lukane
Q).

¢ 3atsHuTe BonThl (P) Ans dukcaLum HanpasnsoLLero
ynopa (E).

MpoBepka u perynupoBka rpagyMpoBaHHOM

wkanbl (Puc. 6)

¢ Ocnabebre 6onThl (P) Ans 0cBO6OXKAEHUS HAanpaBnsio-
wero ynopa (E).

¢ lepemecTuTe pe3ak BHU3 W 3adhmKCUpyiTE ero B 3TOM

*>

MpwxMuUTe yronbHWK Kk Hanpasnstowemy ynopy (E)

11 NNEBOII CTOPOHE PEXYLLEro ancka, YTobbl BbICTaBUTL

yron To4Ho 90°. Mpocneaute, 4tobbl MeTka 0° Ha

rpagynpoBaHHoN Wwkane (Q) Haxoaunach Ha OfHOM

NpsIMOW C Pa3METOYHON NMHWEN Ha ocHoBaHuK (D).

¢ 3atqnute bonTel (P) Ans dukcayum HanpasnsioLero
ynopa (E).

¢ CHumute BrokmpoBoyHyio Lienb (A) n nepeseaunTe

pe3ak B BEpXHee CTaLMOHapHOe NONOXeHNe.

Hactpoika otpaxarens uckp (Puc. 1)

¢ Ocnabbte BUHT (B).

¢ YcraHoBuTe oTpaxatenb uckp (C), ecnu Heobxoanmo.
¢ 3ataHuTe BUHT (B).

Akcnnyarauus

BHumanue: Becerna cnepyiTe ykazaHusM [eNCTBYHOLWNX
HOpM 1 npaBun 6e3onacHocTy.

BHumaHme: He okasbiBaiiTe YpeamepHOro JaBneHns Ha
WHCTPYMEHT.

BHumanue: Nsberaitte neperpyskn. Ecnn nHCTpymeHT
neperpencs, aanTte emy nopaboTaTb HECKONIbKO MUHYT Ha
XOMOCTOM XOAY.

Pa3mep 3aroToBku

LLnpokunit npoem 3aXMMHOro NprucnocobneHus u BbICOKO
pacnonoxeHHast ocb NoBOpOTa 0becneynBaeT BO3MOX-
HOCTb PE3KW KpYMHbIX 3ar0TOBOK CaMOro pasfnyHoro Tuna.
[ins onpefieneHns MakcuManbHOro pa3mepa npopeaa,
KOTOPbIA MOXET BbITb CAeNaH HOBbIM AMCKOM, 0bpaTuTech
Kk Tabnuue pexyLyen cnocobHocTu.

MpeaynpexaeHue: [ns peskn HEKOTOPbIX KPYMHbIX
3NEMEHTOB OKPYrNOi UK HenpaBuIbHOM (POPMbl MOXET
notpe6oBaTbCs UCNOMb30BaHNe AOMONHUTENbHBIX 3aXKU-
MOB-(hMKCaTOPOB (B CMy4ae HEBO3MOXHOCTM UX HALEXHOro
3aKpenneHns B TUCKaXx).

MakcumanbHas pexywas Cnoco6HOCTb

MpumeyvaHue: B napameTpbl NpuBeaeHHo B Tabnnue
pexyLyein cnocobHOCTM BKMOYeHb! Anck 6e3 Npru3HakoB 13-
HOCa 1 ONTUManbHOE NONOXEHWE HanpaBnsIoLLEro ynopa.

A f—r— .

T ¥ .
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l AxB
Yron pesa 90° |A=476 A=4-12° 412 X518 A= 4112 x5.308"

(125 ww) (115 ww) (115 wut x 130 wn) (115w x 137 ww)

4 x7-508"
(15 b x 130 )
3% 738"
(115 bt x 130 )
4112 % 34306 A= 313016
4108 x 334" 3.3
(105 e x 95 ) (95 )

®opma
3aroToBKKU

Yron pesa 45° |A=412 A=313/16"
(115 uw) (98 m)

Mepea Hayanom pa6ot

L4 YcTaHosute pe)KyI.LI,VIVI OUCK COOTBETCTBYHOLEro TNa.
He MCI'IOJ'Ib3yI;1Te Ype3MepHO M3HOLLIEHHbIE pexyLine
AUCKW. MakcumanbHas CKOPOCTb BpaLleHUA NHCTPY-
MeHTa He [0JKHa npeBbllaTh npeaenbHo 4onyCTH-

nosuumuu, 3akpenus 6MOKMPOBOYHYHO Lienb (A).



MY} CKOPOCTb PeXyLLero Ancka.
¢ lpocnepute, YToObI pEXYLLMIA SUCK BPALLANCS B COOT-
BETCTBUM C YKa3aTemNbHbIMI CTPenkami Ha MHCTpY-

MEHTE 1 Ha CaMOM AMCKE.
¢ HapexHo 3akpennsiite obpabaTtbiBaeMyto 3aroToBky.
¢ Bcerga npaBurbHO yCTaHaBNMBalTe oTpaxaTesb
UCKP.

BkntoueHue u BbikntoyeHme (Puc. 1)

KypkoBbliii nyckoBow Bbikntoyatens (N) HaxoguTes Ha

paboyen pykosTke.

¢ YT06bl BKMIOUMTH MHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha KYPKOBbIN
nyckoBol Bbikmnioyatensb (N).

¢ [pu pe3aHun yaepxusaliTe NyCkOBOW BblkMioyaTenb
HaxaTbIM.

¢ Y106bl BbIKMIOYNTL MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE KyPKOBBIN
Bbikmiovatens (N).

BHumaHue: He BKItouaiTe 1 He BbIKNIOYANTE NHCTPYMEHT,

€CI OH HAaXOAUTCA N0/ Harpy3Koi.

BHumanue: [1ng npefoTBpalyeHs MCNONb30BaHNS UH-

CTPyMeHTa NOCTOPOHHUMM N LLaMK, YCTaHOBUTE B OTBEp-

ctue (O) B KypkoBOM BblIkNtoyaTene CTaHAapTHbI 3aMOokK

(He BXOZMT B KOMNEKT NOCTaBKM).

& BHumanue! He pexbre marHni!

Mo Bonpocy npuobpeTeHNs AONONHUTENBHBLIX NPUHAA-
nexHocreli obpaianTech k Bawemy aunepy.

Pe3anue (Puc. 1)

¢ [lomecTuTe 3aroToBKY BNIOTHYIO K HanpaBnsioLLemy
ynopy (E) v 3akpenute ¢ nomoLLbio T1ckos (F).

¢ BKniounTe MHCTPYMEHT 1 NOTAHUTE BHIU3 pabouyto py-
KosATKY, YTObbI pa3pe3atb 3aroToBky. [epes Hayanom
pesku [OKANTECH, NOKa ABMUraTeNb HabepeT nonHble
060poTbl.

¢ He dopcupyitte pexum pesku. He npunaraire ypes-
MepHble YCUNKS.

¢ llocne okoHYaHMs paboT, BbIKMIOYNTE MHCTPYMEHT
11 BepHUTE pabouyto pyKosATKY B UCXOAHOE NONOXeHMe.

Mepenocka (Puc. 1)

Baw MHCTpYMeHT ocHalwéH 6nokupoBoYHOI Lenbio (A),

KoTopas hUKCUpPYeT MUHCTPYMEHT B HUKHEM NMONOXEHNN

ANs NepeHoCKHU.

BHumaHue: Mepepn nepeHockon ybeanteck, YTo UHCTpY-

MEHT BbIKMKYEH 1 OTCOEANHEH OT UCTOYHMKA NUTAHNS.

¢ Onyctute 3awuTHbIi KoxyX (K) Ha ocHoBaHue (D)
1 3aduKCUpyATE NHCTPYMEHT B 3TOM MONOXEHNN,
3aKpenuB Lienb B KPHOYKe Ha PYKOSITKe.

¢ [lepeHocuTE MHCTPYMEHT, UCMONb3YS PyKOATKMA ANs
NepPEHOCKN.

¢ Yrobbl 0cBOGOANTE UHCTPYMEHT, Crierka HaxmnTe Ha
paboyyto pyKOSTKY 1 CHUMUTE BIOKMPOBOYHYIO Lienb

(A).

PYCCKWUN A3bIK

TexHuyeckoe obcnyxnBaHue

Baww nHcTpymeHT Stanley Fat Max paccuntan Ha paboty
B TEYEHWE NPOLOMKNTENBHOMO BPEMEHU NPYU MUHUMATb-
HOM TexHu4eckom obcnyxusanun. Cpok cnyx6bl v Ha-
LEXHOCTb MHCTPYMEHTA YBENMYMBAETCS NPU NPABUIBHOM
YXOZ€ U PETYNSIPHON YNCTKE.

BHumanue! Mepen npoBeaeHnem nobbix pabot no

TEXHUYECKOMY 06CNYXMBAHNIO 3NEKTPUYECKOro/akkyMynsi-

TOPHOTO MHCTPYMEHTA:

¢ BbIKMIOYNTE MHCTPYMEHT W U3BNEKNTE U3 HETO aKKyMY-
nsTop.

¢ Cnepute 3a TeM, 4TOObI BEHTUMNALMOHHbIE OTBEPCTUS
WHCTPyMeHTa 0CTaBan1ch YACTLIMM 1 PErynsipHO Npo-
TUpanTe ero KOPMyc MArKoN TKaHbIo.

¢ Hevcnonb3yiite abpasuBHble YACTALNE CPEACTBA.

OcmoTp 1 3ameHa wWweTok Asuratens (Puc. 9)
BHuMaHwue! BbikniounTe MHCTPYMEHT 1 OTKNIOYNTE ero oT
MCTOYHWKA NUTaHKS. Y6eauTech, YTO KYpKOBbIM Nepeknto-
yaTtenb HaxoauTcs B nonoxeHnn BbIKI1.

PerynsipHo npoBepsiiiTe WeTKM ABUraTens Ha Hanu4ue
NpWU3HaKoB U3HOCA. [Nt 3TOrO CHUMMUTE KPbILLKY LYeTKO-
pepxarens (W). Wetku (V) gomkHbl cBO6OAHO ABUraThCs
B 06oiiMe LieTkoaepxatens. Ecnu WweTku usHocunuck Ao
0.3» (8 mm), kak noka3aHo Ha PucyHke 9, oHM JONXHbI 6bITh
3aMeHeHbl.

[insi 3ameHbl, BcTaBbTe B 060/My LIETKOAEP)KATENS HOBYIO
LeTKy. YcTaHaBNMBas CyLIECTBYIOLLYIO LETKY Ha MECTO,
BCTaBMANTE €e B TOM Xe NOMOXEHUH, 4TO 1 NPy 13BNeYe-
HUK. YCTaHOBMTE Ha MECTO KPbILLKY LieTkoAepkaTens (He
3aTArMBaiiTe CRNLLKOM TYro).

Yucrka

BbiayBaiTe rpsi3b 1 NbiNb 13 KOPMyca UHCTPYMEHTA PeKo-
MEeH/0BaHHbIM BO3AYLUHbIM LUMAHTOM N0 Mepe BUAMMOro
CKOMMEHMS rPsi3n BHYTPW U BOKPYT BEHTUNALIMOHHbIX
oTBepcTuit. Bcerga HageBanTe 3alUMTHbIE O4YKU U pecnu-
parop.

PemoHT

B yensx obecneyenns BESOMACHOCTW n LONTOBEY-
HOCTW B cnonb3oBaHUn NPOAYKTa PEMOHT, TEXHUYECKOE
obcnykuBaHue 1 perynupoBka BCeraa A0MKHbI IPOU3BO-
AMTbCS TOMbKO B aBTOPKU30BAHHbBIX CEPBUCHbIX LiEHTpax

1 TONbKO KBanUhULMpOBaHHbIMI CieLuanicTamu ¢ uc-
NONb30BaHNEM MAEHTUYHBIX 3aMacHbIX YacTei.

Cmaska

B aHHOM 3neKTPOMHCTPYMEHTE MCMOMb30BaHbI CMa3aH-
Hble XUPOM LLIaPUKONOALLIMNHUKIM 3aKPbITOrO TUNa. ﬂaHHbIe
NOALLNMHUKK CHabXeHbl Ha npoun3soAcTBe AOCTATO4HbIM
KONU4eCTBOM CMa3ki Ha BECb CPOK CMyXObl MHCTPYMEHTA.




PYCCKWUM A3bIK

[lononHuTenbHbIe NPUHAANEKHOCTU
Mpepynpexnenue! Vicnonb3osaHue niobbix npuHaa-
NEXHOCTEN, He PEKOMEH0BAHHBIX K CMONb30BaHNI0

C AaHHbIM UHCTPYMEHTOM, MOXET ObITb ONACHBIM.

[ins paboTbl JOMKHBI UCMONb30BATHCS TOMBKO BBICOKO-
MPOYHbIE ANCKN Ha OPraHN4eckoM CBSA3bIBaKOLLEM KOMNa-
yHAe Tuna 1, paccuntanHble Ha ckopocTb 4300 06/mMuH

1 BbllLE, B COOTBETCTBUM ¢ EN12413.

[lononHuTeNbHbIE NPUHAANEXHOCTM U aKceccyapbl, peko-
MeHAO0BaHHbIE K MCMONb30BaHMo C Balumm HCTPYMEHTOM,
MOXHO npuobpecTy 3a oTAeNbHyto Nnaty y Bawero aunepa
1nu B 6nukaniuem CEpBUCHOM LiEHTpe.

3awmra okpyxatoweii cpegbl

E Pa3penbHbIi cbop. laHHOE U3genue Henb3s
YTUNN3MpOBaTb BMECTE C 06bIYHBIMY GbITOBbI-

— MM OTXOZaMM.

Ecnu ograx bl Bel 3axoTuTe 3amenuTh Balue nsaenve
Stanley Fat Max nnu Bbl Gonblue B HeM He Hyx[aeTech, He
BblbpackiBaiiTe ero BMecTe ¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMM. OT-
HecuTe n3aenue B cnelyanbHbIi NPUEMHBIA MyHKT.

(D PasgenbHblin cOop 13aenuii ¢ NCTEKLINM CPO-
% <9 KoM cnyx6bl 1 X yNakoBOK NO3BOMSIET NyckaTb
X B nepepaboTky 1 NOBTOPHO MCMOMb30BAT.
Vicnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIx MaTepua-
OB NOMOraeT 3aluiaTh OKpYKatoLLyto cpedy
OT 3arpsI3HEHNS U CHUKAET PACXOA ChIPbeBbIX
maTepuanos.

MecTHoe 3akoHOAaTENbCTBO MOXET 0BecneynTsb cGop
CTapbIX 3NEKTPUYECKMX NPOAYKTOB OTAENBHO OT 6bITOBOrO
MyCOpa Ha MyHUUMNanbHbIX CBaskax 0TX0A40B, Un Bl
MOXeTe CAaBaTtb UX B TOProBOM NpeanpuaThM npu nokynke
HOBOrO uUsgenu4.

Stanley Europe o6ecneuunsaeT npuem v nepepaboTky
OTCIYXMBLUMX CBOW Cpok n3penuii Stanley Fat Max. Uto6bl
BOCMONb30BATLCA 3TON yCNyron, Bel MoxeTe caaTh Bawe
n3fenue B Mo6oit aBTOPN30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP,
KOTOpbIN COBMPaET UX N0 HaLLEMy NMOPYHEHNIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MECTO HaxoxAeHWs Batero 6nuxai-
LUero aBTOPM30BAHHOTO CEPBUCHONO LieHTpa, 06paTms-
wuck B Baw mecTHbIn oduc Stanley Europe no agpecy,
yKa3aHHOMY B JaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaLuy.
Kpome Toro, cnncok aBTopn3oBaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
Stanley Europe 1 nonHyto nHdopmaLmio 0 Halem nocne-
NpOofaXHOM 0BCNYXMBAHUN W KOHTaKTax Bbl MOXeTe HaliT
B MHTepHeTe no agpecy: www.2helpU.com

TexHuYeckne xapakTepucTuku

HanpsixeHue nutanus B nepem. 230
ToKa
MoTtpebnsiemas MOLHOCTb BT 2.300
Yucno obopoTos 6e3 Harpysku 06/M1H 3800
Makc. okpyHas CkopoCTb Aucka mlc 80
Makc. guameTp aucka MM 355
[lnameTp ycTaHOBOYHOrO OTBEPCTUS MM 254
Makc. TonwmHa gncka MM 3

Tun pexyLuero Aucka Mpsimoit, 6e3 yrnybnexus

Pexyuwas cnoco6HocTb nog yrnom 90°

Kpyrnas sarotoska MM 125
KsappaTHas 3arotoBka MM 115
[MpsAmoyronbHas 3aroToBka MM 115 x 130
L-o6pasHas 3arotoBka MM 137 x 137

PexyLuas cnoco6HoCTb NoA yrnom 45°

Kpyrnas sarotoska MM 115
KBappaTHas 3aroToBka MM 98 x 98
[MpsAimoyronbHas 3aroToBka MM 105 x 95
L-o6pasHas 3arotoBka MM 95x 95
Bec KT 18

LVA (3ByKOBOE JaBneHMe) nB(A) 92,5
MorpewrocTs (K) nB(A) 3

L., (@KycTnyeckas MOWHOCTb) n6(A) 105,5
Morpewroctb (K) nb(A) 3
YposeHb BUOpauum a, m/c? 6,5
MorpewrocTs (K) m/c? 15




HOeknapauus cootBetcTBus EC
[VPEKTMBA MO MEXAHWUYECKOMY OBOPY[OBAHWIO

C€

FME700

Stanley Europe 3asBnsiet, YTo NpoayKTbl, 0603Ha4eHHble
B pasgene «TexHU4EeCKMe XxapakTepucTukny, paspaboTaHsl
B NOMHOM COOTBETCTBUM CO CTaHaapTamu: 2006/42/EC,
EN61029-1, EN61029-2-10

[laHHble NpofyKTbl Takke COOTBETCTBYIOT [lMpekTBam
2014/30/EU 1 2011/65/EU. 3a gononHuTensHoi nHhop-
maumeit obpaluaitTecs B Stanley Europe no ykasaHHomy
HUXe afipecy unu no agpecy, ykasaHHoMy Ha nocneHen
CTpaHuLe pykoBOLCTBA.

HwxenoanucasLueecs N1LO NOMHOCTbI0 OTBEYAET 3a COOT-
BETCTBME TEXHUYECKNX [JaHHBIX 11 ienaeT 310 3asBreHne
oT uMeHru chvpmbl Stanley Europe.

R. Laverick

Engineering Manager

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgium

22/05/201

PYCCKMUN A3bIK
lapaHTuitHbIE yCnoBUs

KomnaHus Stanley Europe yBepeHa B ka4yecTBe CBOEI Npo-
LYKLMW 1, B CBSI3U C 3TUM, NpeanaraeT npoeccuoHans-
HbIM NOMb30BATENAM UCKIIOYUTENbHBIE YCMOBUS rapaHTUil-
Horo o6cnyxuBaHUs NPOAYKTOB. [laHHbIe rapaHTuitHble
YCNOBWSI HUKOUM 06Pa3oM He HapyLLaoT JOrOBOPHBIX Npas
HenpocheccroHanbHbIX Nonb3oBaTeneil Ha rapaHTuitHoe
obcnykueanue. fapaHTus AeicTBUTENbHA B NPeaenax
TEppPUTOPHNI rocyfapcTB-4yneHoB EBponelickoro cotosa

1 EBponeiickoi 30HbI CBOBOAHON TOProBM.

1 rOA NONHOW FAPAHTUM

IMpu noBpexaeHun npogykta Stanley Fat Max B TeueHue

12 mecsLeB CO AHS NOKYMKKM, NPOM3OLLEALLEro BCeACTBYE

Aedhekta MmaTepuanos unu npon3BoACTBEHHOro Gpaka,

Stanley Europe rapaHTupyeT 3ameHy BCeX HeMCnpaBHbIX

yacTeil 6e3 B3MMaHWs nnatbl UMK, NO HaLLeMy yCMOTpe-

Huto, BecnnaTHylo 3amMeHy CamMoro MHCTPYMEHTa, Npu

YCNOBMM, 4TO:

¢ [popykT ncnonb3osancs 6e3 HapyLleHUs Npasun
3KCMNyaTaLyum B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO
aKennyaraymm.

¢ [popyKT npuLLen B HEroAHOCTb BCNeACTBIE HOPMasb-
HOTO 13HOCa;

¢ PeMOHT npoaykTa He NpoM3BOANICS NOCTOPOHHUMM
nuyami.

¢ meetcs nogTBepkaeHue hakta CoBEpPLUEHNS NO-
Kynku.

¢ [pogykT Stanley Fat Max Bo3BpaLLeH B NOMHOM
KOMMMEKTALMN M C HANMYMEM BCEX OPUTUHAMBHbIX
COCTaBHbIX YacTen.

Ecnun Bbl xoTuTe noaath 3asiBKy Ha rapaHTuitHoe obery-

XuBaHue, obpatutecs k Balwemy npoaasLyy, B OAKH 13

aBTOPW30BaHHbIX CEPBUCHbIX LieHTpoB Stanley Fat Max,

CNNCOK KOTOPbIX NPUBEAEH B kaTanore npopykuum Stanley

Fat Max, unu B 6nvxaiilumii cepBucHbIA LeHTp Stanley no

afpecy, ykazaHHOMY Ha ynakoBke NPOAyKTa Uiu B AaHHOM

PYKOBOACTBE N0 3akcnnyaTaumu. Cnucok aBTopu3oBaHHbIX

cepBUCHbIX LeHTpoB Stanley Fat Max 1 nonHyto nHdop-

MaLto 0 Hallem nocrnenpoaaxHom obcnyxusaHu Bol

MOXeTe HaliTV B UHTepHeTe no agpecy: www.stanley.eu/3

25100245626 - 28-08-2014
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Garantija

Stanley Europe garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu.
Garantija ir papildus klienta juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja Stanley Europe produkts saltist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trakumi saskana ar
tehnisko specifikaciju, Stanley Europe 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta
nomainu, cendoties klientam radit iespejami mazak gritibu.

Garantija nav speka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:

+ Normals nodilums

« lerices nepareiza lieto$ana vai slikta uzturésana

+ Ja motors darbinats ar parslodzi

+ Ja produkta bojajumu radijusi sveSkermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
+ Nepareiza stravas padeve

Garantija nav spéka, ja ierice ir izmantota profesionala pielietojuma, jo ta ir paredzéta lietosanai tikai sadzives
vajadzibam.

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nolikam nav Stanley Europe
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (¢eku) ir janogada
pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma konstatésanas.

Informaciju par tuvako Stanley Europe servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

ents

Pardevejs

Datums
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FapaHTus

Stanley Europe rapaHTMpyeT, YTO JaHHOE U3AeNne B MOMEHT MOCTaBKU NOTPeBUTENIO He
COAEPXUT Kakmx-nnbo aedekToB MatepuanoB unm cbopku. [laHHas rapaHTus LONONHAET
3aKOHHbIE NpaBa NoTPedUTENst U He 3aTparmBaeT KX KakuM-nM6o o6pasom.

HacToswwas rapaHTus OeiicTByeT Ha TeppuTopusx CTpaH-4neHoB EBponelickoro Coiosa

n B EBponeiickoin 3oHe CBOOOAHOM TOProBu.

Ecnu B TeueHne 12 MecsiLieB C AaTtbl NPMOOPETEHUS MPOU3OLLA NOSIOMKA U3Aenus
Stanley Europe 113-3@ HEKa4€CTBEHHbIX MaTepuanos n/unu c6opku, nnbo napenve
ABnseTcs AedeKTHbIM B COOTBETCTBMMN C TEXHUYECKUMU TpeboBaHusMK, TO Stanley Europe
OTPEMOHTVPYET WUNW 3aMEHWUT U3LEeNNe C MUHUMAbHBIM BECMOKOMCTBOM Afst NoTpeduTens.

[apaHTns He OelcTBUTENbHA, €CNIN NONOMKA NPOM30LLNa BCNEACTBYE:

+ HopmanbHoro usHoca

+ HenpaBuibHOro MCMoL30BaHWS UK NOXOro 06CaYXMBaHUS

+ [Meperpysku auratens

+ Ecnu napenve nospexneHo NoCTOPOHHUMM HacTULAMM, MATEPUASIOM UNv BCRIEACTBME aBapum
+ Vcnonb3oBaHus HeHaanexauwero UCTo4YHMKa nuTaHus

[apaHTns He NeNCTBUTENbHA, ECNIN UHCTPYMEHT MUCMOL3YETCS B NPOMECCMOHANBHON
[eSTeNbHOCTU, MOCKOSbKY STOT MHCTPYMEHT NMPeAHa3HaueH TosbKO 1S GbITOBOrO MPYMEHEHUS.

[apaHTus He AeicTBUTENbHA, ECNV U3AENNE NOABEPrasioCb PEMOHTY Unu pasbopke
JINLOM, HE YNONIHOMOYEHHbIM Stanley Europe.

[ins Toro, 4To6bl BOCMONL30BATLCS rapaHTUell HEOOX0AMMO NPEAOCTaBUTL: N3AeNVe,
3anosIHEeHHYI0 apaHTUiiHyI0 KapTy 1 A0Ka3aTeNbCTBO MOKYMKN (MPUEMKN) Aunepy unm
HEenocpeACTBEHHO YNOHOMOYEHHOMY areHTy no 06CNyXWBaHWIO HE NMO3AHee ABYX
MECSILLeB C MOMeHTa 0GHapYXeHUs MOIOMKMU.

NHdopmaumio o Gnvkariliem areHTe no o6cnyxunBaHuio Stanley Europe MOXHO HanTV Ha
cTpaHvue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUHbBINA TanoH:

Mopenb nHcTpymeHTa / Homep no katanory
CepwitHblii Homep / Kop, patbl
MoTtpebuTens

Aunep

Jata



Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi mekl€jiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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